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Examen de fin de module
« Module N®17 : Gestion des stocks »
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Farignte : 2 Dare de déranlement ;

A) Partie théorique /12 poinis

Définir 1'inventaire tournant”

Définir La production en cours ?

Citer deux avantages et deux inconvénienis de I'inventaire tournan| ?

Définir le taux de freinte 7

Quels sont les types d’écart de stock et leurs remedes 7

Schématiser sous forme de logigramme la procédure de inv entaire lournant?
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B) Partie pratique /28 poinis
Vous travaillez dans une société de production de produits de ¢ wstruction. et vous éles chargés de
metire en place des procédures et de planifier I"inventaire du siock Ficces de rechange. Le stock pidee
de rechange contient en totalité 16000 réiérences reparties en 20 familles (Annexe i ).
% La fréquence de comptage pour les picces de rechange est
e 5 pour laclasse A
¢ 1 pourlaclasse B
+ | pour laclasse C
¥ Un operateur peut effectuer 40 comptages en iny entaire tournant et 30 comptages en inveniaire
annuel v R AT
* Les comptages des classe A et B des produits finis et des pieces de rechange sont effectuées sur
10 mois et les comptages de la classe C du produits Tinis sont effectués sue les deux mois qui
réstent.
% L’inventaire annuel est réalisé 4 jours avant I'arrétée comptable.
I Déterminer sur I’Annexe 1 des classes A. B et C des famiiles du stock de la matiére premicre
(critere de caleul la valeur de sortie)?
En utilisant les résultats de la question précédente et en pri cédant par approche bl wire sur
I'ensemble des références .
2. [Evaluer la charge de travail pour I'inventaire annuel et tovrnant (le nombre de compiage par
an, par jour et le nombre d'operateur) ?
1. Proposer des plannings (Annexe 2) pour la réalisution de I'inventaire tournant du stock des

piéces de rechange !
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