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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 01
Niveau : Technicien
Durée: 6H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
Rayon 87 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 140 ext +1 /6
Cote 125 ext =1 /5
Cote 180 ext =1 /5
Travail demandé: Faconnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter I'emplacement de la ligne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
f . P d'assemblage du cylindre, équerrage finition et
d'assemblage du cylindre et les tolérances aspect général) /14
des cotes. TOTAL /60
2 | 1 | Téle S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1| 1 | Téle S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep Nbre| Matiére Désignation Débit Observation
11 TCM Examen de fin de formation

Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiere : TCM Epreuve : Pratique variante 02
Niveau : Technicien
Durée: 6 H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
Rayon 87 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 135 ext+1 /6
Cote 125 ext +1 /5
B . Cote 180 ext =1 /5
Tr?vall dema'nde: Fagonnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . _ Soudage (111) /10
RespeCter I‘emplacement de la I|gne Valeur industrielle de la piéce (planéité, la ligne
d'assemblage du cyIlnd re et les toIérances d'assemblage du cylindre, équerrage ,finition et
des cotes aspect général) /14
. TOTAL /60
2 1 | Téle S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1] 1 | Tole S235 Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

11

TCM

Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 03

Niveau : Technicien

Durée: 6H Baréeme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 £1 /8
Rayon 87 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 135 ext +1 /6
Cote 125 ext 1 /5
Cote 180 ext +1 /5
Travail demandé: Fagonnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter |'emp|acement de la |igne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
\ A , d'assemblage du cylindre, équerrage finition et
d'assemblage du cylindre et les tolérances aspect général) /14
des cotes. TOTAL /60
2 | 1 | ToleS 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1| 1 | Tole S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

11

TCM

Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 04

Niveau : Technicien
Durée: 6 H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 £1 /8
Rayon 87 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 140 ext +1 /6
Cote 125 ext £1 /5
Cote 180 ext =1 /5
Travail demandé: Faconnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter I'emplacement de la Iigne Valeur industrielle de la piéce (planéité, la ligne
d'assemblage du cyIindre et les tolérances d'assemblage du cylindre, équerrage finition et
des cotes aspect géneral) /14
TOTAL /60
2 1 | Tole S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1| 1 | Tole S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 05
Niveau : Technicien
Durée: 6H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 200 +1 /8
Rayon 87 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 140 ext +1 /6
Cote 125 ext £1 /5
Cote 180 ext +1 /5
Travail demandé: Faconnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter I'emplacement de la ligne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
f . P d'assemblage du cylindre, équerrage finition et
d'assemblage du cylindre et les tolérances aspect génaral) /14
des cotes. TOTAL /60
2 | 1 | TéleS 235 |Demitrémie 500 x 200 x 3
1| 1 | Téle S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

11

TCM

Examen de fin de formation

Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiere : TCM Epreuve: Pratique variante 06
Niveau : Technicien
Durée: 6H Bareme: /60
! l
‘ I
@ *H\LL41 1
! I
I |
|
| ped
o I
o ! \
QU] } \
| A\
| ! 0
| | o
| \ =
A\
| @
| \
! \
R90
O
0|
135
Baréme de notation
Hauteur 200 %1 /8
Rayon 87 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 135ext+1 /6
Cote 125 ext +1 /5
) . Cote 180 ext =1 /5
Tl‘i,Ivall dema'nde: Fagonnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . _ Soudage (111) /10
RespeCter Ilemplacement de la I|gne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
d'assemblage du cyllnd re et les toIérances d'assemblage du cylindre, équerrage ,finition et
des cotes aspect général) /14
. TOTAL /60
2 | 1 | Téle S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1| 1 | Téle S235 |[Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

11

TCM

Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 07

Niveau : Technicien
Durée: 6 H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 £1 /8
Rayon 87 int = 1(mise au gabarit) /6
Cote 140 ext +1 /6
Cote 120 ext +1 /5
Cote 180 ext +1 /5
Travail demandé: Faconnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter I'emplacement de la Iigne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
d'assemblage du cyIindre et les tolérances d'assemblage du cylindre, équerrage finition et
aspect géneéral) /14
des cotes.
TOTAL /60
2 1 | Toéle S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1| 1 | Tole S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 08

Niveau : Technicien
Durée: 6 H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
Rayon 87 int = 1(mise au gabarit) /6
Cote 140 ext + 1 /6
Cote 120 ext +1 /5
Cote 180 ext +1 /5
Travail demandé: Faconnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter I'emplacement de la ligne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
d’ bl d lind tl tolé d'assemblage du cylindre, équerrage |finition et
assemblage du cylindre et les tolérances aspect général) /14
des cotes. TOTAL /60
2 1 | Tole S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1| 1 | Téle S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve : Pratique variante 09

Niveau : Technicien

Durée: 6 H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 200 £1 /8
Rayon 87 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 145 ext £1 /6
Cote 125 ext £1 /5
) . Cote 180 ext *1 /5
Tr'f“’a'l dema’nde: Faconnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . _ Soudage (111) /10
RespeCter I'emplacement de la |I9ne Valeur industrielle de la piéce (planéité, la ligne
d'assemb|age du cyllnd re et les toIérances d'assemblage du cylindre, équerrage |finition et
des cotes aspect géneéral) /14
' TOTAL /60
2 1 | Téle S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1] 1 | Tole S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

11

TCM

Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 10

Niveau : Technicien
Durée: 6 H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
Rayon 87 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 145 ext +1 /6
Cote 125 ext +1 /5
Cote 180 ext *+1 /5
Travail demandé: Fagonnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter I'emplacement de la Iigne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
\ i L, d'assemblage du cylindre, équerrage finition et
d'assemblage du cylindre et les tolérances aspect géneral) /14
des cotes. TOTAL /60
2 1 | Tole S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1| 1 | Tole S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiere : TCM Epreuve : Pratique variante 11
Niveau : Technicien
Durée: 6H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
Rayon 92 int = 1(mise au gabarit) /6
Cote 140 ext +1 /6
Cote 125 ext +1 /5
Cote 190 ext +1 /5
Travail demandé: Faconnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter |'emp|acement de la |igne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
' . s d'assemblage du cylindre, équerrage |finition et
d'assemblage du cylindre et les tolérances aspect géneral) /14
des cotes. TOTAL /60
2 1 | T6le S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1)1 Téle S235 Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 12

Niveau : Technicien

Durée: 6 H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 =1 /8
Rayon 92 int = 1(mise au gabarit) /6
Cote 135 ext+1 /6
Cote 125 ext £1 /5
. . Cote 190 ext £1 /5
Tra[“’_a'l dem.alnde? Faconnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . _ Soudage (111) /10
Respecter | emplacement dela ||9ne Valeur industrielle de la piéce (planéité, la ligne
d'assemblage du cyIindre et les tolérances d'assemblage du cylindre, équerrage |finition et
des cotes aspect général) /14
' TOTAL /60
2 | 1 | TéleS 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1] 1 | Téle S235 |[Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

11

TCM

Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiere : TCM

Niveau : Technicien

Epreuve: Pratique variante 13

Durée: 6H Baréeme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 £1 /8
Rayon 92 int = 1(mise au gabarit) /6
Cote 135 ext +1 /6
Cote 125 ext =1 /5
Cote 190 ext =1 /5
Travail demandé: Fagonnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter I'emplacement de la Iigne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
\ i L, d'assemblage du cylindre, équerrage ,finition et
d'assemblage du cylindre et les tolérances | aspect général) /14
des cotes. TOTAL /60
2 | 1 | TéleS 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1| 1 | Tole S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

11

TCM

Examen de fin de formation

Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 14
Niveau : Technicien
Durée: 6H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
Rayon 92 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 140 ext +1 /6
Cote 125 ext =1 /5
Cote 190 ext +1 /5
Travail demandé: Faconnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter I'emplacement de la Iigne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
d'assemblage du cyIindre et les tolérances d'assemblage du cylindre, équerrage |finition et
des cotes aspect général) /14
TOTAL /60
2 1 | Téle S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1] 1 | T6le S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation
11 TCM Examen de fin de formation Juin 2008



OFPPT  jozan sy sl iy 2K,

Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 15

Niveau : Technicien
Durée: 6 H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 200 +£1 /8
Rayon 92 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 140 ext £+ 1 /6
Cote 125 ext +1 /5
Cote 190 ext £1 /5
Travail demandé: Fagonnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter |'emp|acement de la Iigne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
' . 7 d'assemblage du cylindre, équerrage |finition et
d'assemblage du cylindre et les tolérances aspect général) /14
des cotes. TOTAL /60
2 1 | Téle S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1|1 | Téle S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 16

Niveau : Technicien
Durée: 6 H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 200 =1 /8
Rayon 92 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 135 ext+1 /6
Cote 125 ext =1 /5
i . Cote 190 ext +1 /5
TI'E,IV?I“ dem_a,ndeF Fagonnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . _ Soudage (111) /10
RespeCter I emplacement de la Ilgne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
d'assemb|age du cyIindre et les tolérances d'assemblage du cylindre, équerrage finition et
des cotes aspect général) /14
. TOTAL /60
2 1 | Téle S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1| 1 | Téle S235 |[Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 17

Niveau : Technicien
Durée: 6 H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
Rayon 92 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 140 ext +1 /6
Cote 120 ext =1 /5
Cote 190 ext =1 /5
Travail demandé: Faconnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter I'em placement de la Iigne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
d'assemblage du cyIindre et les tolérances d'assemblage du cylindre, équerrage | finition et
aspect général) /14
des cotes.
TOTAL /60
2 1 | Téle S 235 |[Demi trémie 500 x 200 x 3
1|1 Tole S235 Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 18

Niveau : Technicien

Durée: 6 H /60

Bareme:
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Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
Rayon 92 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 140 ext £1 /6
Cote 120 ext £1 /5
Cote 190 ext +1 /5
Travail demandé: Faconnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter I'emplacement de la ligne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
f . , d'assemblage du cylindre, équerrage | finition et
d'assemblage du cylindre et les tolérances aspect général) /14
des cotes. TOTAL /60
2 1 | Tole S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1] 1 | Tole S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation
11 TCM Examen de fin de formation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 19

Niveau : Technicien
Durée: 6 H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 200 =1 /8
Rayon 92 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 145 ext +1 /6
Cote 125 ext =1 /5
i B Cote 190 ext =1 /5
Tra,“’a'l dema,nde: Fagonnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . _ Soudage (111) /10
Respecter Ilemplacement de la ||9ne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
d'assemblage du cyIindre et les tolérances d'assemblage du cylindre, équerrage finition et
des cotes aspect général) /14
' TOTAL /60
2 1 | T6le S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1| 1 | T6éle S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation, Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 20

Niveau : Technicien
Durée: 6 H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 *1 /8
Rayon 92 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 145 ext+1 /6
Cote 125 ext +1 /5
Cote 190 ext +1 /5
Travail demandé: Fagonnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter |'emp|acement de la |igne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
\ i L, d'assemblage du cylindre, équerrage ,finition et
d'assemblage du cylindre et les tolérances aspect général) /14
des cotes. TOTAL /60
2 1 | Tole S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1| 1 | Tole S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 21

Niveau : Technicien

Durée: 6 H Bareme: /60
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—
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140
Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
Rayon 82 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 140 ext +1 /6
Cote 125 ext *+1 /5
Cote 170 ext +1 /5
Travail demandé: Faconnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter |‘emp|acement de la |igne Valeur industrielle de Ia piéce (planéité,la ligne
f . 7 d'assemblage du cylindre, équerrage |finition et
d'assemblage du cylindre et les tolérances aspect général) /14
des cotes. TOTAL /60
2 1 | Tole S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1| 1 | Tole S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

11

TCM

Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 22
Niveau : Technicien

Durée: 6H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 =1 /8
Rayon 82 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 135 ext+1 /6
Cote 125 ext £1 /5
i . Cote 170 ext =1 /5
Tra[“’a'l dema,nde: Fagonnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . _ Soudage (111) /10
Respecter | emplacement de la ||9ne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
d'assemb|age du cyIindre et les tolérances d'assemblage du cylindre, équerrage |finition et
des cotes aspect général) /14
' TOTAL /60
2 1 | T6le S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1)1 Téle S235 Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de fin deformation Juin 2008
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Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiere : TCM

Niveau : Technicien

Epreuve: Pratique variante 23

Durée: 6H Baréeme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
Rayon 82 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 135ext+1 /6
Cote 125 ext =1 /5
Cote 170 ext +1 /5
Travail demandé: Fagonnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter I'em p|acement de la |igne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
\ ) , d'assemblage du cylindre, équerrage finition et
d'assemblage du cylindre et les tolérances aspect général) /14
des cotes. TOTAL /60
2 | 1 | TéleS 235 |Demitrémie 500 x 200 x 3
1] 1 | Téle S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

11 TCM

Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 24

Niveau : Technicien
Durée: 6 H Bareme: /60

3
(1) Jj_éll

.

220
125

o
— 0~
R85
140
Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
Rayon 82 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 140 ext +1 /6
Cote 125 ext 1 /5
Cote 170 ext 1 /5
Travail demandé: Faconnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter I'emplacement de la Iigne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
d'assemblage du cyIindre et les tolérances d'assemblage du cylindre, équerrage |finition et
des cotes aspect général) /14
TOTAL /60
2 1 | Téle S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1| 1 | Tole S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 25

Niveau : Technicien
Durée: 6 H Bareme: /60

200
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=
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Baréme de notation
Hauteur 200 +1 /8
Rayon 82 int + 1(mise au gabarit) /6
Cote 140 ext + 1 /6
Cote 125 ext 1 /5
Cote 170 ext £1 /5
Travail demandé: Faconnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter I'emplacement de la ligne Valeur industrielle de la piéce (planéité, la ligne
f . 7 d'assemblage du cylindre, équerrage finition et
d'assemblage du cylindre et les tolérances aspect général) /14
des cotes. TOTAL /60
2 1 | Tole S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1| 1 | Tole S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 26

Niveau : Technicien
Durée: 6 H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 200 £1 /8
Rayon 82 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 135 ext+1 /6
Cote 125 ext £1 /5
. B Cote 170 ext 1 /5
Tra,“’a'l dema,nde: Fagonnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . _ Soudage (111) /10
Respecter | emplacement dela |I9ne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
d'assemblage du cyIindre et les tolérances d'assemblage du cylindre, équerrage finition et
des cotes aspect général) /14
' TOTAL /60
2 1 | Téle S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1] 1 | T6le S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 27

Niveau : Technicien

Durée: 6 H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 %1 /8
Rayon 82 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 140 ext +1 /6
Cote 120 ext +1 /5
Cote 170 ext £1 /5
Travail demandé: Faconnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter I'em placement de la Iigne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
d'assemblage du cyIindre et les tolérances d'assemblage du cylindre, équerrage finition et
aspect géneéral) /14
des cotes.
TOTAL /60
2 1 | Téle S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
11 Tole S235 Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

11

TCM

Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiere : TCM

Niveau : Technicien

Epreuve: Pratique variante 28

Durée: 6H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
Rayon 82 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 140 ext £ 1 /6
Cote 120 ext *1 /5
Cote 170 ext £1 /5
Travail demandé: Faconnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter I'emplacement de la ligne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
f . , d'assemblage du cylindre, équerrage ,finition et
d'assemblage du cylindre et les tolérances aspect général) /14
des cotes. TOTAL /60
2 1 | Tole S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1|1 | ToleS235 Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

11

TCM

Examen de fin deformation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 29
Niveau : Technicien
Durée: 6 H Bareme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 200 £1 /8
Rayon 82 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 145 ext+ 1 /6
Cote 125 ext £1 /5
. . Cote 170 ext £1 /5
Tra,“’a'l dema,nde: Fagonnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . _ Soudage (111) /10
RespeCter I emplacement de la Ilgne Valeur industrielle de la piéce (planéité,la ligne
d'assemb|age du cyIindre et les tolérances d'assemblage du cylindre, équerrage finition et
des cotes aspect général) /14
' TOTAL /60
2 1 T6le S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1)1 Tole S235 Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation
11 TCM Examen de fin de formation Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de fin de formation , Session Juin 2008

Filiere : TCM Epreuve : Pratique variante 30
Niveau : Technicien
Durée: 6H Baréeme: /60
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Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
Rayon 82 int £ 1(mise au gabarit) /6
Cote 145 ext+1 /6
Cote 125 ext +1 /5
Cote 170 ext 1 /5
Travail demandé: Fagonnage (pliage et cintrage) /6
Réaliser la piéce ci-dessus . Soudage (111) /10
Respecter 'emplacement de Ia ligne Sl sl el i lnéaelelone
d'assemblage du cylindre et les tolérances aspect génaral) ' ' /14
des cotes. TOTAL /60
2 1 | Tole S 235 |Demi trémie 500 x 200 x 3
1| 1 | Tole S235 |Cylindre droit 600 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

11

TCM

Examen de fin de formation

Juin 2008



