OFPPT  jozan sy sl iy 2K,

Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 01
Niveau : Technicien
Durée: 5H Baréme: /60
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<20, - Les 4 trous du support sont
7,4% %} de diamétre / mm .
Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
170 Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 117 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext 1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 +1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piece Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répartis . équerrage ,finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 Tole S235 |Support 500 x 200 x 3
1 |1 Tole S235 |demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 02
Niveau : Technicien
Durée: 5H Bareme: /60
’ 30 160
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r@. Nota:
- Les 4 trous du support sont
*;f,ffﬁ de diamétre 7 mm .
Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
170 Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 117 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext =1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piéce Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(111) bien répartis . équerrage ,finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 [Téles235 |Support 500 x 200 x 3
1 1 Tole S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 03
Niveau : Technicien
Durée: 5H Baréme: /60
’ 80 160
/Jl—<111
L e NS | O ||
U
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|
50 Nota:
\ ‘ - Les 4 trous du support sont
jfﬁiﬁi’* de diamétre /7 mm ,
170 Baréme de notation
Hauteur 220 £1 /8
Cote 160 ext. +1 /6
Rayon 117 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 60 ext =1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 +1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piece Fagonnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
Cordons de SOUdUre SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répartis . équerrage | finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 Téle S235 | Support 500 x 200 x 3
1 |1 Téle S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 04
Niveau : Technicien
Durée: 5H Bareme: /60
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/Jl_<111
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Nota:
_i»‘ - Les 4 trous du support sont
L4 4* de diamétre 7 mm .
Baréme de notation
Hauteur 200 +1 /8
1/0 Cote 160 ext. =1 /6
Rayon 117 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext 1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 +1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piéce Fagonnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 11) bien répartis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 [Téles235 |Support 500 x 200 x 3
1 |1 Téle S235 |demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Filiere : TCM

Niveau : Technicien
Durée: 5H

Bareme: /60

Epreuve: Pratique variante 05
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‘4@.‘ Nota:
1l - Les 4 trous du support sont
jﬁ,fﬁi de diamétre 7 mm ,
Baréme de notation
Hauteur 200 =1 /8
170 Cote 160 ext. +1 /6
Rayon 117 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext 1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 +1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piéce Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répartis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 | Téles235 |[Support 500 x 200 x 3
1 |1 Tole S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep Nbre| Matiére Désignation Débit Observation
1/1 TCM Examen de passage

Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 06
Niveau : Technicien
Durée: 5H Baréme: /60
160
/Jl—<111
‘ 60
240
| . .
. [
[ ,%:,,,%;,
2d
(@)
o
: o0 | Nota:
- Les 4 trous du support sont
:%ﬁﬁﬁi’i de diamétre 7 mm ,
Baréme de notation
Hauteur 200 +1 /8
170 Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 117 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 60 ext +1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 £1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50£1 /6
Assembler la piece Fagonnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répa rtis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 [ TéleS235 |[Support 500 x 200 x 3
1 ]1 Téle S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 07
Niveau : Technicien
Durée: 5H Baréeme: /60
160
/Jl—<111
o o 4+ - \__ - W
X
o
40|
|
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o
®\ S n
T
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M
‘ 50 ‘ Nota:
7)#% ﬁ% - Les 4 tro,us du support sont
,,,,,,,,, . de diamétre / mm .
Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
170 Cote 160 ext. 1 /6
Rayon 117 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext +1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 +1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 501 /6
Assembler la piéce Fagonnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répartis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 [1 [TéleS235 [Support 500 x 200 x 3
1 |1 Tole S235 |demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Filiere : TCM

Niveau : Technicien

Epreuve : Pratique variante 08

Durée: 5H Baréeme: /60
160
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[ e T (il | e —— e — | A —
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‘_@— Nota:
|l - Les 4 trous du support sont
jﬁ,fﬁi de diamétre 7 mm ,
Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
170 Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 117 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext =1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piéce Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répa rtis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 [To6les235 |Support 500 x 200 x 3
1 ]1 Tole S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation
1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 09
Niveau : Technicien
Durée: 5H Baréme: /60
160
/Jl—<111
L s T e e N
QU]
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‘ 60
240
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4 b
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O
=
50 Nota:
— - Les 4 trous du support sont
4 %7 de diamétre 7 mm .,
170 Baréme de notation
Hauteur 220 1 /8
Cote 160 ext. =1 /6
Rayon 117 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 60 ext +1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 £1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piece Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répartis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 Téle S235  |Support 500 x 200 x 3
1 1 Tole S235 [Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 10
Niveau : Technicien
Durée: 5H Baréme: /60
160
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SN | = | o A
N
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O
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Nota:
,_@—‘ - Les 4 trous du support sont
-4 4 de diamétre 7 mm .
Baréme de notation
Hauteur 220 +1 /8
170 Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 117 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext 1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 £1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piece Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répartis . équerrage ,finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 |T6lesS235 [Support 500 x 200 x 3
1 1 Téle S235 |demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail
Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 11
Niveau : Technicien
Durée: 5H Baréme: /60
160
111
o -~ = N— e ————————F———
g | 1
40
240
s .
T ¢
od
O
U
50 Nota:
- - Les 4 trous du support sont
*:%,,,ﬁi de diamétre /7 mm .
‘ ‘ Baréme de notation
Hauteur 210 +1 /8
L70 Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 107 int.+1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext =1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 +1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piéce Fagonnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répartis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 |Té6leS235 |Support 500 x 200 x 3
1 1 Téle S235 |demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 12
Niveau : Technicien
Durée: 5H Baréme: /60
‘ 80 ‘ 160
/Jl—<111
o -~ == N e
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40|
240
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B
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(@]
o
50 Nota:
=~ - Les 4 trous du support sont
L& 4% de diamétre /7 mm .
Baréme de notation
Hauteur 210 £1 /8
170 Cote 160 ext. =1 /6
Rayon 107 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext =1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piéce Fagonnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répa rtis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 | TéleS235 |Support 500 x 200 x 3
1 1 Téle S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 13
Niveau : Technicien
Durée: 5H Baréme: /60
‘ 80 160
111
o - e
g 1
‘ G0
240
15
v+
20
O
a
50 Nota:
— - Les 4 trous du support sont
R de diamétre 7 mm .
170 ‘ Baréme de notation
Hauteur 210 +1 /8
Cote 160 ext. +1 /6
Rayon 107 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 60 ext +1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 =1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50£1 /6
Assembler la piéce Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien re’pa rtis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 [1 [ TélesS235 |[Support 500 x 200 x 3
1 |1 Téle S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008



OFPPT oz sy sl s J25,

Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 14
Niveau : Technicien
Durée: 5H Bareme: /60
‘ 80 ‘ 160
/Jl—<111
o N (e~ —— e
o
A0
|
240
. . ;
—
2d
(e
u
50 Nota:
- - Les 4 trous du support sont
:fﬁffﬁ de diamétre 7 mm .
Baréme de notation
Hauteur 190 +1 /8
170 Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 107 int.+1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext 1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 +1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 501 /6
Assembler la piece Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(111) bien répartis . équerrage ,finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 |Téles235 [Support 500 x 200 x 3
1 |1 Téle S235 |demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep |[Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008



OFPPT oz sy sl iy J25,

Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 15
Niveau : Technicien
Durée: 5H Baréme: /60
160
111
oo | ——— N
5 |
_@J
240
15 ;
]
,:#;,f;; j
od
(@)
o
| o0 | Nota:
- Les 4 trous du support sont
77,?,*%, de diamétre 7 mm ,
Baréme de notation
Hauteur 190 +1 /8
170 Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 107 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext +1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 £1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piece Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répartis . équerrage | finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 | TbleS235 |[Support 500 x 200 x 3
1 |1 Téle S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008



OFPPT oz sy sl iy J25,

Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 16
Niveau : Technicien
Durée: 5H Baréme: /60
160
111
o ok = . 1 7777777
a
‘ 60
240
o
v u
[ :#;,,,%:
2d
O
al
’_i.‘ Nota:
|| - Les 4 trous du support sont
j%,,,ﬁi de diamétre 7 mm .
Baréme de notation
Hauteur 190 £1 /8
170 Cote 160 ext. =1 /6
Rayon 107 int.+1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 60 ext 1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entraxe 120 1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piéce Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répa rtis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 | TéleS235 [Support 500 x 200 x 3
1 1 T6le S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Filiere : TCM

Niveau : Technicien

Epreuve: Pratique variante 17

Durée: 5H Bareme: /60
160
111
2 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
u
_@J
240
O
Y
50 Nota:
[ - Les 4 trous du support sont
7:%:,,%, de diamétre 7 mm ,
Baréme de notation
Hauteur 210 +1 /8
170 Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 107 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext =1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piéce Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répa rtis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 [TélesS235 |Support 500 x 200 x 3
1 |1 Tole S235 | demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation
1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Filiere : TCM Epreuve : Pratique variante 18
Niveau : Technicien
Durée: 5H Baréme: /60
’ 30 ‘ 160
/Jl—<111
o -~ Ol
g |
jw.\
240
.15 ¢
]
72*;77:5; j
2d
[@n)]
=
| o0 | Nota:
- Les 4 trous du support sont
7;{,%,*%, de diamétre 7 mm .
Baréme de notation
Hauteur 210 +1 /8
170 Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 107 int.+£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext +1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 +1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piece Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répa rtis . équerrage finition et aspect géneéral) /14
TOTAL /60
2 |1 | TbleS235 [Support 500 x 200 x 3
1 |1 Tole S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008



OFPPT oz sy sl iy J25,

Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 19
Niveau : Technicien
Durée: 5H Baréeme: /60
‘ 80 160
/Jl—<111
g ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
g 1
L@.
240
s .
]
,,,,,, |
4+
od |
(@)
=
50 Nota:
I \ - Les 4 trous du support sont
4 4%* de diamétre 7 mm .
L/0 ‘ Baréme de notation
Hauteur 210+1 /8
Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 107 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 60 ext +1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piece Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répa rtis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 |Téles235 |[Support 500 x 200 x 3
1 |1 Tole S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 20
Niveau : Technicien
Durée: 5H Bareme: /60
160
/Jl_<111
(G R e e N N = | e
o
40
240
(@]
I\
Nota:
20, - Les 4 trous du support sont
L4 4 de diamétre 7 mm ,
Baréme de notation
Hauteur 210 +1 /8
170 Cote 160 ext. +1 /6
Rayon 107 int.+1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext 1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 +1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piéce Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répa rtis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 Téle S235 |Support 500 x 200 x 3
1 |1 Téle S235 |demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 21
Niveau : Technicien
Durée: 5H Bareme: /60
160
111
1] S | || A
ad
o
A0 |
240
(@)
Y
50 Nota:
- - Les 4 trous du support sont
jf,,,ﬁi de diamétre 7 mm .
Baréme de notation
Hauteur 225 +1 /8
170 Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 122 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext =1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 +1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piece Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répartis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 [Téles235 |Support 500 x 200 x 3
1 |1 Tole S235 |demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Filiere : TCM Epreuve : Pratique variante 22
Niveau : Technicien
Durée: 5H Bareme: /60
30 160
111
) L | | S
I
o
40
240
15 ‘
L] ——
q;,f;;
ed
(@)
o
o0, Nota:
| | - Les 4 trous du support sont
e *}P“ de diamétre /7 mm .
Baréme de notation
Hauteur 225 +1 /8
170 Cote 160 ext. =1 /6
Rayon 122 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext =1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 £1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piéce Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(111) bien répartis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 Téle S235 |Support 500 x 200 x 3
1 1 Téle S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Filiere : TCM

Niveau : Technicien

Epreuve: Pratique variante 23

Durée: 5H Bareme: /60
’ 80 160
111
17 NG| || A
o
o
60
240
19
I
20
O
o
: o0 ‘ Nota:
- Les 4 trous du support sont
7%7”?%7* de diamétre 7 mm .
1/0 ‘ Baréme de notation
Hauteur 225 +1 /8
Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 122 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 60 ext *1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 +1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piece Fagonnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(111) bien répartis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 | TéleS235 |[Support 500 x 200 x 3
1 |1 Tole S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation
1/1 TCM Examen de passage Juin 2008



OFPPT oz sy sl iy J25,

Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Filiere : TCM Epreuve : Pratique variante 24
Niveau : Technicien
Durée: 5H Baréeme: /60
’ 80 ‘ 160
/Jl—<111
w N [ = o= T ab [T [ ”””””””””””
(@]
Y
_@J
i
240
n._ . |
o
20
(@]
I\
50 Nota:
| — - Les 4 trous du support sont
7:%,,,%, de diamétre 7 mm ,
Baréme de notation
Hauteur 205 +1 /8
170 Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 122 int.+1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext +1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 +1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50%1 /6
Assembler la piéce Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien re’pa rtis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 |TéleS235 |Support 500 x 200 x 3
1 1 Téle S235 |demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008



OFPPT oz sy sl iy J25,

Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Filiére : TCM Epreuve: Pratique variante 25
Niveau : Technicien
Durée: 5H Bareme: /60
160
111
oS | ——— V]
(@)
IV
40
240
15 ¢
] —
q;,f;;
ed
(@)
ad
50 Nota:
| | - Les 4 trous du support sont
I de diamétre 7 mm .
Baréme de notation
Hauteur 205 +1 /8
1/0 Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 122 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext +1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 +1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piéce Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien re’pa rtis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 [1 | Téles235 [Support 500 x 200 x 3
1 |1 T6le S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 26
Niveau : Technicien
Durée: 5H Baréme: /60
160
/Jl—<111
‘ 60
240
(@]
o
50 Nota:
\ ‘ - Les 4 trous du support sont
jfiﬁﬁi’* de diamétre 7 mm ,
Baréme de notation
Hauteur 205 +1 /8
170 Cote 160 ext. +1 /6
Rayon 122 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 60 ext £1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 =1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piéce Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien re’pa rtis . équerrage ,finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 [T6leS235 |Support 500 x 200 x 3
1 |1 Tole S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 27
Niveau : Technicien
Durée: 5H Bareme: /60
160
/Jl_<111
o o | N WV
Qd
ad
A0
240
1
(@]
Y
<20, Nota:
*¢ ¢ - Les 4 trous du support sont
,,,,,,,,, de diamétre 7 mm .
Baréme de notation
Hauteur 225 +1 /8
170 Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 122 int.+1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext 1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 501 /6
Assembler la piece Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répartis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 [1 [Téles235 [Support 500 x 200 x 3
1 |1 Téle S235 |demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep |Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Filiere : TCM

Niveau : Technicien

Epreuve: Pratique variante 28

Durée: 5H Baréeme: /60
’ 80 ‘ 160
111
[ o 3 | | A
U
¥
40
240
.15 ¢
r]
715;77%: j
2d
(@]
QV
’_ﬂ,‘ Nota:
- Les 4 trous du support sont
*;f,ifi de diamétre 7 mm .
Baréme de notation
Hauteur 225 +1 /8
1/0 Cote 160 ext. +1 /6
Rayon 122 int.+1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext £1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 *1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 501 /6
Assembler la pieéce Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(111) bien répartis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 [1 [ ToleS235 [Support 500 x 200 x 3
1 |1 Téle S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1

TCM

Examen de passage

Juin 2008
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Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Filiere : TCM

Niveau : Technicien
Durée: 5H

Epreuve: Pratique variante 29

Bareme: /60

ceS

120

160

240

Nota:
- Les 4 trous du support sont

de di

amétre / mm ,

Baréme de notation

Hauteur 225+1 /8
Cote 160 ext. £1 /6
Rayon 122 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 60 ext *1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entr'axe 120 +1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50£1 /6
Assembler la piece Faconnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(11 1) bien répartis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 [Téles235 |[Support 500 x 200 x 3
1 |1 Tole S235 |Demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep Nbre| Matiére Désignation Débit Observation
1/1 TCM Examen de passage

Juin 2008



OFPPT oz sy sl iy J25,

Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail

Direction Recherche et Ingénierie de la Formation

Examen de passage, Session Juin 2008

Eiliere : TCM Epreuve : Pratique variante 30
Niveau : Technicien
Durée: 5H Baréme: /60
160
111
T ] e N UG S | O | AN
QY
o
A0
240
(@]
aJ
50 Nota:
- - Les 4 trous du support sont
*:%,,,ﬁi de diamétre 7 mm .
Baréme de notation
Hauteur 225 +1 /8
L/70 Cote 160 ext. =1 /6
Rayon 122 int.£1 (mise au gabarit) /4
Travail demandé: Cote 40 ext +1 /4
- Réaliser la piéce ci-dessus,en respectant Entraxe 120 1 /6
les tolérances du baréme de notation. Entr'axe 50+1 /6
Assembler la piéce Fagonnage (pliage et cintrage) /4
1 avec 2 par des petits Soudage (111) /8
cordons de soudure SEA -EE Valeur industrielle de la piéce (planéité,
(1 1 1) bien répartis . équerrage finition et aspect général) /14
TOTAL /60
2 |1 | Téle S235 |Support 500 x 200 x 3
1 1 Téle S235 |demi cylindre 400 x 250 x 3
Rep [Nbre| Matiére Désignation Débit Observation

1/1 TCM Examen de passage Juin 2008



